3. DREWNO JAKO LADUNEK

Rys. 3.04. Prawidfowy i nie-
prawidfowy sposéb zasztauo-
wania pakietow na pokrywach.
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Zasztauowanie pakietow w idealnie $cisty sposadb jest w praktyce niemozliwe, pozos-
tawienie za$ odstepow pomiedzy nimi stwarza duze niebezpieczenstwo przesunigcia sig
tadunku. Konieczne jest zatem, aby wszelkie wolne przestrzenie byty wypetnione drewnem
sztauerskim lub rozklinowane. Pewna ilo$¢ klinow, niewielkich krawgdziakow itd. powin-
na zawsze znajdowacé sig¢ w poblizu, umozliwiajac w razie koniecznos$ci poprawienie moco-
wania. Zarowno kliny, jak 1 rozporki musza by¢ przybite do tarcicy, aby zapobiec ich wy-
suwaniu si¢ wskutek wibracji kadtuba. Jesli ostatnia warstwa jest niepeina, to pakiety
powinny by¢ tadowane posrodku bloku, a nie na jego brzegu (rys.3.04). Nalezy bowiem
pamietad, iz na skrajne pakiety dzialajg najwyzsze przyspieszenia.
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3.3.2. SZTAUOWANIE DREWNA OKRAGLEGO

Drewno okragte (ktody, kloce, strzaty, dtuzyce oraz kopalniaki, papierowka, drewno
opalowe) w transporcie morskim wystepuje najczgsciej luzem. Sporadycznie zdarza sig
(kopalniaki, papierowka) jednostkowane, w postaci wiazek opasanych tadma stalowa lub
drutem. Czasochionny zatadunek kiéd drewna tropikalnego, stosowany na statkach kon-
wencjonalnych, jest nie do przyjgcia na statkach ro—ro. Stad stosowane na nich proste me-
tody jego jednostkowania. Na przyktad w porcie Takoradi stosuje bandowanie przywo-
zonych z tartakow klocow tasma stalowa w bloki liczace po cztery wigzki (zaleznie od wy-
miaréw 1 wagi). Bloki maja okoto 2,5 m szerokos$ci i 1,8 m wysokosci, 10d 12 do 15 stop
diugoscei. Bloki mahoniu osiagaja 7 — 8 ton, podczas gdy innych lokalnych gatunkow drew-
na miekkiego 3 - 4 tony. Bloki przygotowywane sa na specjalnych podkfadkach, umozli-
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3.3.2. SZTAUOWANIE DREWNA OKRAGLEGO

-wiajacych ich podniesienie przez cigzkie ukladarki, w celu utoZenia na naczepach niskich
(mafi). Przewdz drewna nietartego na statkach ro-ro nie jest powszechny.

Poszczegdlne sortymenty drewna okraglego nie powinny by¢ mieszane ze soba ze
wzglgdu na réznice w sztauowaniu 1 mocowaniu. Ktody nalezy uktada¢ wzdtuz statku tak,
aby podstawy sasiadujacych ze soba ktdd stykaty sig¢ w rdznych miejscach. Ten sposdb
zatadowania zapewnia zwiazanie cato$ci w stabilny blok.

Nieco inny sposéb zatadunku jest zalecany w przypadku papieréwki i kopalniakdw.
W czgsciach poktadu potozonych pomigdzy zrgbnicami tadowni, masztéwkami itd., a nad-
burciem drewno mozna uktadac w poprzek, jedynie ewentualne wolne przestrzenie uzupet-
niajac drewnem fadowanym wzdtuz. W ten sposdb zabezpiecza sie tadunek do wysokosci
nadburcia i zrgbnic (pokryw) przed przesuniéciem. Kolejna warstwe drewna taduje sie
wzdluz statku tak, aby w poblizu plaszczyzny symetrii powstato niewielkie wypietrzenie
(rys. 3.20), za§ warstwa wierzchnia byla mozliwie réwna.

Takie utoZenie spowoduje réwnomierne dociskanie calego bloku przez wiazadta. Wia-
Sciwe, bardzo Sciste sztauowanie jest podstawowym zadaniem oficera nadzorujacego zata-
dunek. Po wyjsciu w morze nadmierne wolne przestrzenie mogg sta¢ sie, wskutek pracy
statku na fali, przyczyna powstania znacznych luzéw w systemie mocowania i spowodowaé
jego zerwanie. Do mocowania ktdd, pryzm, dtuzszych kopalniakdw i papierdwki wystarcza-
ja zwykle powszechnie stosowane (rozdz. nastepny) wiazadta tancuchowe, linowe itd.
Natomiast drobniejsze drewno (np. opatowe) wymaga dodatkowego mocowania i przykrycia
siatkq lub brezentem, aby uniknaé ich wyptukiwania.

Najwigkszej uwagi wymaga sztanowanie na poktadzie pryzm, czyli ktéd lub duzyc
pocigtych wzdluznie na czgsci (odcinki 4 — 8 m dlugosci) o nieregulamnych $cianach
bocznych. Wiazki pryzm zwigzane tama stalowa lub drutem charakteryzuja sie niestabil-
noscia 1 fatwoscia przypadkowej dezintegracji. Ze wzgledu na masg i wymiary (do 1,6 m
szeroko$ci) sztauowanie ich jest bardzo trudne; nalezy stosowac jednak zasade uktadania
(patrz rys.3.01) najdtuzszych wigzek wzdtuz i na zewnetrznych krawedziach bloku, wiazki
najkrotsze i — jesli zajdzie potrzeba — sztauowane w poprzek statku, powinny znalezé sig
wewnatrz bloku. Wszystkie wolne przestrzenie nalezy na biezaco wypelniaé¢ pojedynczymi
sztukami fadunku lub rozklinowywac. W zaleznosci od wielkosci partii drewna 1 pojemnosci
statku jest ono sztauowane wylacznie na pokrywach tadowni lub na cala szerokos¢ statku.
Tylko w tym drugim przypadku statek moze korzysta¢ z przywilejéw wynikajacych z
posiadania znaku wolnej burty dla drewna.
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Rys.3.05. Dopuszczalne wymiary bloku drewna na chtonne 1 kosztowne, stad zaleca
pokiadzie. sig ich zaladunek pod poklad.
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4. PULPA CELULOZOWA I PAPIER

4.7.1. SZTAUOWANIE CELULOZY I PAPIERU W ROLACH

Zatadunek papieru i celulozy do tadowni powinien by¢ poprzedzony jej odpowiednim
przygotowaniem; wszelkie drabiny, rury, kanaly wentylacyjne itd. powinny byé przed za-
fadunkiem papieru i celulozy starannie okryte szarym papierem i odseparowane drewnem
sztauerskim w taki sposob, aby zapobiec obcieraniu sig o nie tadunku.

Role papieru powinny by¢ sztauowane $cisle, aby zapobiec ich przemieszczaniu sig
wskutek kotysania statku, za$ puste przestrzenie — wypelniane drewnem sztauerskim.
Zwlaszcza wazne jest, aby dolna warstwa byta zatadowana na twardej, rownej podtodze,
w innym bowiem wypadku moze dojs¢do powaznych uszkodzen znajdujacych sie w niej
rol. Szczegodlnie duzo uwagi wymaga sztauowanie papieru w fadowniach skrajnych o duzym
nachyleniu burt i znacznych skosach burtowych. W miarg mozliwosci nalezy pod papier
przeznaczaé tadownie proste lub ich sekcje.

Papier w rolach powinien by¢ tadowany w pozycji stojacej; rzadziej stosowane jest
sztauowanie w pozycji lezacej. Stojace role ustawia sig “w siodto” (nested), co pozwala na
lepsze wykorzystanie przestrzeni i lepsze zasztauowanie (mniejsze odstepy, a zatem i mniej-
sza mozliwo$¢ uszkodzenia tadunku). W praktyce jednak, zwlaszcza przy zatadunku sprzg-
tem specjalistycznym (zwlaszcza ramy — spreaders) konieczne jest sztauowanie w szereg
(soldiers) lub mieszanie. Na ramie podwieszone s zwykle dwa rzedy rol, tadowane w sze-
reg, natomiast kolejny unos ustawiany jest w “siodto” (rys.4.22).

Prawidlowo zatadowany na réwna podlogg i zabezpieczony potozonymi na wierzch
plytami sklejki papier w rolach charakteryzuje si¢ wielka wytrzymatoscia na sity dziatajace
pionowo i praktycznie mozna na niego uktadac kazdy inny tadunek. Warunkiem jest, aby
role papieru byly ustawione na sobie rowno, jak pokazano na rys.4.23.a, nie za$ jak na
rysunku (b). Stosunkowo czgsto zdarza sig jednak, zwlaszcza na statkach starszych, nie-
przystosowanych i majacych skosy zezowe, iz ten sposob ustawienia rol nie jest mozliwy.
Dopuszcza sig wowczas ich ustawianie "na zakladke", jednak przy przestrzeganiu pewnych
zasad.
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Rys.4.22. Sposob zabudowy wolnej przestrzeni pomiedzy burtq statku a blokiem
tadunku - widok z gory. Role zasztauowane przy pomocy ramy przemiennie:
w rzedy i "w siodlo”.
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4.7.1. SZTAUOWANIE CELULOZY I PAPIERU W ROLACH

Rys.4.23. Sztauowanie papieru w rolach:

a/ "w siodlo", b/ w szeregu, ¢/ prawidliowe pigtrze-
nie papieru, d/ pietrzenie nieprawidlowe, e/ zabez-
pieczanie Scian, f/ budowa podlogi drewnianej,
g/ sztauowanie rol przy grodzi falistej, pozbawionej

czesci wystajqcych (np.uchwytow pierscieniowych

do mocowania), b/ grodz z elementami wystajq-
cymi — zastosowane "plotki" lub sklejka, ¢/ grodz
plaska, gladka. J
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